MANN.

FORMATOVACI PILA
TKS 315 S

Navod k pouzivani

Formatovaci pila HOLZMANN
Strana 1 (celkem 23)



MANN.
]

S

ES Prohlaseni o shodé

Vyrobce: HOLZMANN-MASCHINEN®
Adresa: Schorgenhuber GmbH
Marktplatz 4
A-4170 Haslach

Oznaceni vyrobku: Formatovaci Pila

Typ vyrobku: FKS 315 S

Urceni vyrobku: Pila pro podélné a pticné fezani dievénych masivii a laminovanych
desek ze dieva a na bazi dieva.
Stroj je urcen pro hobby nebo maloseriovou nebo kusovou vyrobu.

Z titulu nasi vylucné zodpovédnosti prohlasujeme, Ze uvedeny vyrobek je vyroben ve shodé
s nasledujicimi pfedpisy a normami:

Zakon €. 22-1997 Sb. V platném znéni o technickych poZadavcich na vyrobky

Natizeni vlady ¢. 24/2003 Sb. V platném znéni, kterym se stanovy technické pozadavky na
strojni nafizeni

Natizeni vlady ¢. 17/2003 Sb. V platném znéni, kterym se stanovi technické poZadavky na
elektrickd zatizeni nizkého napéti

Natizeni vlady ¢. 18/2003 Sb. V platném znéni, kterym se stanovi technické poZadavky na
elektromagnetickou kompabilitu

Harmonizované normy: CSN EN ISO 12100-1:2004, CSN EN ISO 12100-2:2004, CSN EN
1870-1:2000, CSN EN294:1994, CSN EN 953:1998, CSN EN 1088:1999, CSN EN 954-
1:1998, CSN EN 1050:2001, CSN EN 349:1994, CSN EN 60204-1:2000, CSN EN 418:1994,
CSN EN 60073:1999, CSN EN 55011:1999, CSN EN 1037:1997

Technické normy: CSN ISO 447:1992, CSN ISO 7000:1996

Posouzeni shody bylo provedeno ve spolupréci s:
ES certifikat typu:  E-30-20282-02

Posledni dvojc¢isli roku, v némz bylo elektrické zatizeni opatfeno oznacenim CE:

Obsah:

Predmluva

1.0 Pouziti stroje

1.1 Urceni stroje

1.2 Kvalifikace pracovnikl
1.3 Pracovni prostiedi

2.0 Oznaceni stroje

3.0 Technick4 data
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3.1 Mozné varianty stroje

3.2 Udaje o hluku zaiizeni

3.3 Seznam pouzitych podkladi

4.0 Bezpecnostni pokyny

4.1 VSeobecné

4.2 Z4kladni bezpecnostni poZadavky

4.3 Odév a osobni bezpecnost

4.4 bezpecnostni predpisy pro obsluhu

4.5 Bezpecnostni predpisy pro udrzbu

4.6 Bezpecnostni predpisy pro pracovni misto
5.0 Pteprava a skladovani

5.1. Preprava a skladovani

5.2 Zvedani stroje

6.0 Ustaventi stroje

6.1 Pracovni prostor

6.2 Vyrovndni a upevnéni stroje

6.3 Instalace odnimatelnych ¢asti

6.4 Odstranéni ptepravniho zajistovaciho Sroubu
7.0 Ptipojeni odsavani

8.0 Pripojeni k elektrorozvodné siti

8.1 Pripojeni k siti

8.1.1 Pfipojeni stroje - do 3 kW

8.1.2 Pfipojeni stroje - nad 3 kW

8.2 Bezpecnost provozu

8.3 Smér otaceni

8.4 Zména sméru otaceni

8.5 Ochrana elektrickych zafizeni

8.6 Ovladani stroje

8.6.1 Ovladani stroje 1f se samostatnym motorem piediezu
8.6.2 Ovladani stroje pro ostatni provedeni
9.0 Provoz a sefizeni stroje

9.1. Sefizeni kotoucové pily

9.1.1 Nastaveni rozviraciho klinu a ochranného krytu
9.1.2 Vyskové nastaveni

9.1.3 Nakl4péni kotoucu

9.1.4 Nastaveni predfezového kotouce

9.2 Seftizeni podélného pravitka

9.2.1 Nastaveni podélného pravitka

9.2.2 Seftizeni rovnobéZnosti

9.3 Sefizeni pti€ného pravitka

9.4 Ptipravky a podavace

9.5 Pracovni mista

9.6. Ochranné pomucky

9.7 Zak4zané manipulace

10.0 Nastroje

10.1 Doporucené néstroje
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10.2 Vymeéna pilovych kotouct

11.0 Udrzba

11.1 Napnuti fement

11.1.1 Napnuti klinového femenu pily

11.1.2 napnuti plochého femenu prediezu

11.1.2.1 Pohon pfedfezu samostatnym elektromotorem
11.1.2.2 Pohon ptedfezu od hlavniho vietena pily

11.2 Cigténi a mazéni

11.3 Odstranovani poruch

12.0 Rozsah dodavky

12.1 PrisluSenstvi

13.0 Zv1astni piisluSenstvi

14.0 Néhradni dily

15.0 Zaruka

16.0 Nakladani s obalem a strojem po uplynuti Zivotnosti
16.1 Nakladéni s obalem

16.2 Nakladani se strojem

Ptilohy:
A) Schéma elektrického zapojeni
B) B) Seznam elektrickych dila

Predmluva

Tento ndvod byl vytvofen u vyrobce zafizeni a je nedilnou soucasti dodavky stroje. Obsahuje
zékladni informace pro kvalifikovany obsluhujici persondl a popisuje prostfedi a zptisoby
pouZiti stroje, pro které je uren a obsahuje také vSechny potfebné informace pro spravnou a
bezpecnou obsluhu.

Stroj je opatien riznym bezpecnostnim vybavenim a to jak na ochranu obsluhy, tak i na
ochranu stroje pro jeho bézné technologické vyuziti. Tato opatieni vSak nemohou pokryt
vSechny bezpecnostni aspekty a proto je tieba, aby obsluhujici diive nez za¢ne stroj vyuZivat,
procet a porozum¢l tomuto ndvodu. Vylouci se tim chyby jak pfi instalaci, tak i pfi vlastnim
provozu.

Nepokousejte se proto uvést stroj do provozu diive dokud jste si neprocetli vSechny navody
dodané se strojem a neporozuméli kazdé funkci a postupu.

N¢ékteré informace nebo ndkresy nemusi byt uréeny pravé pro Vami zakoupeny stroj, nebot’
tento ndvod obsahuje vSechny informace pro rizné varianty tohoto typu, které vyrabime.
Porovnanim piislusné ¢asti ndvodu s konkrétnim strojem zjistite, zda-li si odpovidaji.
Vyrobce si vyhrazuje pravo dil¢ich zmén v ramci neustalého technického vyvoje stroje.

Pro zdiraznéni dilezitych pasdzi v zdkladnim textu je pouzito tu¢ného pisma a oznaceni
nekterym z nasledujicich symbolti.
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NEBEZPECT

Vyzva, ktera doporucuje postupovat vyhradné podle nasledujiciho predpisu. V ptipadé
nedodrZeni tohoto piedpisu miiZze dojit k usmrceni nebo vdZnému ohroZeni zdravi
obsluhujiciho persondlu.

VAROVANI

Varovéni pfed nevhodnymi pracovnimi postupy nebo pouzivanim stroje, které muize
VYSTRAHA

Vystraha je vyzvou k patficné opatrnosti pfi provadéni nasledujicich ¢innosti. Nedodrzeni této

v

Dbejte instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi je stroj opatien. Tyto Stitky neodstraiujte, ani
neposkozujte. V kazdém ptipadé poSkozeni Stitku kontaktujte vyrobce a Stitek obnovte.

Upozornéni

Textova a obrazova ¢ast navodu je dusevnim vlastnictvim firmy Vladimir Dédik a zGstava
stile jeho majetkem. Bez predchoziho souhlasu nesmi byt Zadné ¢ast ndvodu rozmnoZovana
ani nesmi byt umoZnéno tietim osobdm sezndmit se s ndvodem ¢i jeho castmi.

1.0  PouZiti stroje

1.1 Urceni stroje

Tento stroje je feSen jako formatovaci kotoucova pila s rué¢nim posuvem obrobku. Posuvny
sttl tésné piiléhd k pilovému a prediezovému kotouci. Pilovy a ptediezovy kotou€ je vySkoveé
stavitelny a s nakldpénim. Stroj je uréen predevsim do vétsich truhlarskych provozi

k pfesnému fezani dievénych masivli a laminovanych desek ze dfeva a na bazi dieva

s maximalni Sitkou fezu 1050 mm (800; 1500mm)

Stroj je urcen pro oblsuhovani pouze jednim pracovnikem.
Zakaz jakékoliv manipulace se strojem pro déti a mladistvé.

1.2 Kvalifikace pracovniki

Na stroji mtiZze pracovat vyuceny odbornik v oboru difevoobrabéni nebo pracovnik timto
odbornikem pouceny a zaSkoleny a to bez rozdilu pohlavi. Pro préci na stroji je obsluha
povinna se sezndmit s timto ndvodem a dorZovat v§echny bezpecnostni predpisy, nafizeni a
ustanoventi, které jsou v dané zemi platné.

1.3 Pracovni prostiedi

Stroj musi pracovat v dilenském prostiedi, jehoz teplota nepiesahuje +40° a neklesne pod +5°.
Relativni vlhkost vzduchu 30% az 95% - nekondenzujici. Nadmotska vySka do 1000 m.
Klasifikace prostiedi dle CSN 33 2000-3; CSN 33 2000-5-51 — nebezpeéi pozéru hoilavych
pracht (BE2N2)

2.0  Oznaceni stroje

Typ stroje muzete identifikovat dle vyrobniho Stitku, ktery je upevnén na stojanu stroje.

FKS 315 S — Formatovaci kotoucova pila

Formatovaci pila HOLZMANN
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Na stroji jsou umistény informacni Stitky a Stitky upozoriiujici na nebezpeci.

. UtuZeni
Smér otaceni
. Pozor, vystraha

1
2
3
4. Pozor, elektrické zafizeni

5. Pouzitelné pilové kotouce a rozviraci klin
6. Vysouvani pilovych kotouct

7. Naklapéni pilovych kotouct

8. Ovladani prediezového kotouce

9

1

. Hlavni vypinac
0. Vypinac prediezu

3.0 Technicka data

Rozméry formétovaciho stolu 3000 / 32000 x 360 mm
Max. délka fezu 3100 mm
Max. §itka fezu 1250 mm
Pramér pilového kotouce 250 — 300 mm
Vyska fezu 80 mm
Vyska fezu pii 45° ndklonu kotouc¢e 300 mm | 55 mm
Otéacky pilového kotouce 4000 / 6000 ot./min.
Priimér vietene pily 30 mm
Naklédpéni kotouce 0-45°
Vykon hlavniho motoru 4 kW
Primér prediezového kotouce 120 mm
Otéacky predfezového kotouce 8000 ot./min.
Priimér vietene prediezu 20 mm
Vykon pfedifezového motoru 0,75 kW
Hmotnost stroje 1000 kg
Rozmeéry stroje 3050 /3150 x 3250 x 900 mm
3.1 Rozm¢ry stroje
| Rozméry stroje | 3050 /3150 x 3250 x 900 mm

3.2 Mozné varianty stroje
Vykon elektromotoru

-2,2 kW IF

-3;22kW  3F

-3,7kW 3F (3x400 V)
Provozni napéti:

-1x230V

-3x230V nebo 3x 400V

Formatovaci pila HOLZMANN
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kmitocet sité: 50 nebo 60 Hz
Pila  vfeteno
-prumér 30 mm nebo 1 nebo 5/8
piediez
- pramér vietena 20 mm nebo 34
- pohon samostatnym elektromotorem
- pohon od hlavniho vietena

bez prediezu

posuvny stul
- CV31500, 2000, 2600, 3000 mm
- CV 3302000, 2600, 3200 mm

Sitfe fezu
- 1050, ( 800, 1500) mm

3.3 deaje o hluku za¥izeni ( CSN EN 1870-1, ISO 7960:1995 )

FKS 315 S
Hladina akustického tlaku Ly Naprazdno LyAeq =73,4 dB(A)
Pii fezani LyAcq =92,9 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lya Naprazdno Lwa = 84,3 dB(A)
EN ISO 3746, K =4 dB Pii fezani Lwa= 101,6 dB(A)

Uvadéné hodnoty jsou hodnoty emisi a nemusi piedstavovat bezpecné pracovni
hodnoty.Ackoliv je korelace mezi hodnotami emisi a hladinami expozice, nemohou byt tyto
hodnoty pouZity ke spolehlivému stanoveni, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi opatfeni.
Faktory, které ovlivituji skute¢né hladiny expozice pracovniki, zahrnuji vlastnosti pracovniho
prostoru, jiné zdroje hluku, atd., napt. pocet stroju a ostatni sousedni procesy. Také nejvyse
ptipustné hladiny expozice mohou byt v jednotlivych zemich riizné. Tyto informace maji
slouzit uzivateli stroje k lepSimu zhodnocenti rizika a rizikovosti.

4.0 Bezpecfnostni pokyny
4.1. VSeobecné

Tento stroj je opatien riznym bezpecnostim vybavenim a to jak na ochranu obsluhy, tak i na
ochranu stroje. Piesto, toto nemiiZe pokryt vSechny bezpecnostni aspekty a proto obsluhujici
diive, nez zacne stroj obsluhovat, musi tuto kapitolu pfecist a musi ji porozumét.Dale
obsluhujici musi vzit v dvahu 1 dalsi aspekty nebezpeci, které se vztahuji na okolni podminky
a material.

V tomto ndvodu jsou zahrnuty tii kategorie bezpecnostnich pokyn.

Nebezpeci

Formatovaci pila HOLZMANN
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Vyzva, ktera doporucuje postupovat vyhradné podle nasledujiciho predpisu. V ptipadé
nedodrZeni tohoto piedpisu miiZze dojit k usmrceni nebo vdZnému ohroZeni zdravi
obsluhujiciho persondlu.

Varovéni

Varovéni pfed nevhodnymi pracovnimi postupy nebo pouzivanim stroje, které muize
zapfiCinit ohroZeni lidského zdravi, funkce stroje, Zivotniho prostiedi nebo ekonomické
Skody.

Vystraha

Vystraha je vyzvou k patii¢né opatrnosti pti provadéni ndsledujicich ¢innosti. Nedodrzeni této

Mowe

vystrahy miZe zapfti€init drobné poranéni nebo poskozeni stroje.

Dbejte instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi je stroj opatfen. Tyto Stitky neodstraiujte, ani
neposkozujte. V kazdém piipad¢ poskozeni Stitku kontaktujte vyrobce a Stitek obnovte.

4.2. Zakladni bezpecfnostni pozadavky

Nebezpeci
Za zadnych okolnosti se nedotykejte zatizeni nizkého napéti na elektrickém ovlddacim
panelu, transformdatorech, motorech a svorkovnicich, kterd jsou opatfena Stitkem.
- Ptesvédcte se pied pfipojenim stroje na elektrickou sit’, zda jsou vSechny
bezpecnostni prvky v aktivni poloze a provéite jejich funkci. V piipadé
nutnosti odstranéni dvefi nebo ochrannych krytli, vypnéte hlavni vypinac a
uzamknéte jej nebo odpojte stroj vytazenim vidlice.
- Nepftipojujte stroj na sit’, jsou-li dvefe ¢i ochranny kryt odstranény.

Varovéni

- Abyste predesli nespravné obsluze, seznamte se pred spusténim stroje
s umisténim vypinaca.

- Zapamatujte si polohu ( umisténi ) nouzového vypinace, abyste jej mohli
kdykoliv rychle pouzit.

- Dejte pozor, abyste se pti chodu stroje ndhodn¢ nedotkli nékterych vypinaci.

- Za Zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama, nebo nééim jinym,
rotujiciho néstroje.

-V pfipad¢, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj vypinacem na
ovladacim panelu a odpojte ptivod energie do stroje.

- Pred ¢iSténim stroje vypnéte a uzamknéte hlavni vypina¢ nebo odpojte stroj
vytazenim vidlice.

- Pfed provadénim udrzby uvnitf stroje vypnéte a uzamknéte vzdy hlavni
vypinac¢ nebo odpojte stroj vytazenim vydlice.

- Jestlize stroj pouziva vice pracovnikl, neptikracujte k dalsi praci, aniZ byste
dalSimu pracovniku oznamili, jak budete postupovat.

- Neupravujte stroj Zddnym zpiisobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpecny
provoz.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.

Vystraha

Formatovaci pila HOLZMANN
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-Nezanedbavejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s ndvodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic ruSivého ze strany uZivatele.

- Po skonceni price sefid’te stroj tak, aby byl pfipraven pro dalsi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v doddvce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypina¢ nebo odpojte stroj
vytazenim vidlice.

- Nezamalovavejte, nezaSpinujte, neposkozujte, neupravujte ani neodstranujte bezpecnostni
Stitky. V pripadé¢ jejich necitelnosti nebo ztraty kontaktujte vyrobni zavod a Stitky obnovte.

4.3. Odév a osobni bezpec¢nost

Vystraha

Zkusenosti ukazuji, Ze priCinou Uraza byvaji rizné osobni pfedméty jako napf.
prstynky, hodinky, ndramky apod. Proto je pfed zahdjenim price sundejte,
rukdvy zapnéte, odstraiite kravatu, kterd mtze byt riznymi ¢astmi pracujiciho
stroje zachycena. Vlasy sepnéte, aby voln¢ nevldly, a noste vhodnou obuv
doporu¢ovanou nebo predepisovanou pracovné bezpecnostnimi predpisy vSech
zemi.

Noste bezpecnostni vybaveni ( bryle, zastéra, bezpecnostni obuv apod. ).

V ptipadé prekazek nad hlavou — v pracovnim prostoru, noste helmu.

Noste vZdy masku pti obrabéni materidlu, ktery pti obrabéni produkuje prach.
Nenoste nikdy volny pracovni odév.

Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

Trpite-1i zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracujte.

4.4. Bezpet¢nostni predpisy pro obsluhu

Varovani

Neuvadéjte stroj do provozu, pokud jste se nesezndmili s obsahem ndvodu k pouZivani.

Ptekontrolujte, zdali nejsou poskozeny elektrické kabely, aby tnikem
elektrického proudu nedoslo k draziim ( elektricky Sok ).

Kontrolujte pravidelné, zda bezpecnostni kryty jsou spradvné namontovany a
zda-li nejsou poskozeny. Poskozené kryty okamZité opravte nebo nahrad’te
Jinymi.

Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

Nikdy nepouZivejte zdeformované nebo prasklé néstroje.

Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci a ktery odpovida specifikacim
stroje.

Otupené ndstroje vymeénte co nejdiive, ponévadz otupené néstroje jsou ¢asto
pficinou urazl nebo poskozeni.

Néstroje nepouZzivejte nikdy pti vyssich rychlostech, nez které doporucuje
piisluSny vyrobce.

Neodstranujte nebo jinak nezasahujte do bezpecnostnich zatizeni jako jsou
kryty, koncové spinace nebo neprovadéjte jejich vzajemné zablokovani.

Pfi manipulaci s dily, které jsou nad Vasi moZnost, vyzadejte asistenci.

Za boufe doporucujeme na stroji nepracovat.

4.5. Bezpec¢nostni predpisy pro udrzbu

Formatovaci pila HOLZMANN
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Neprovadéjte idrzbarské prace diive, dokud jste se dokonale nesezndmili s ndvodem pro

udrzbare.

Nebezpeci

Varovani

Vystraha

Diive nez za¢nete provadét jakékoliv udrzbaiské prace, vypnéte vzdy hlavni
vypinac a uzamknéte jej nebo odpojte stroj vytazenim vidlice. Tim vyloucite
moznost ndhodného spusténi stroje nékym jinym.

Udrzbatské prace na elektrickych &astech zafizeni musi provadét kvalifikovand
osoba.

I kdyzZ je stroj zastaven, proud neni vypnut. Vypnéte vZdy hlavni vypinac a
uzamknéte jej nebo odpojte stroj vytazenim vidlice.

Necistéte stroj nebo jeho periferni zafizeni, 1 kdyZz je stroj kompletné mimo
provoz, pokud neni vypnut a uzamcen hlavni vypinac nebo vidlice vytazena ze
sité.

Prsty méjte ddle od fement a femenic.

Pti vyméné elektrickych Casti zatizeni vypnéte hlavni vypina¢, uzamknéte jej
nebo odpojte stroj vytaZenim vidlice. K vyméné vadnych dilct pouzivejte
vyrobky shodné se specifikaci origindli.

Neodstranujte nebo neupravujte zablokovani koncovych spinacti nebo jinych
bezpecnostnich zafizeni.

Nespoustéjte stroj, pokud vSechny kryty odstranéné za ticelem udrzby nebyly
vraceny na své misto.

Prostor pro udrzbu, véetné€ pracovniho mista, udrzujte vzdy v Cistote.

Udrzbaiské prace musi byt provadény kvalifikovanym persondlem v souladu
s instrukcemi vyrobce stroje.

Névod pro udrzbate prectéte pozorné a cely.

Pro vymeénu dilcti a potfebnych véci opatiete predem takové, aby byly
identické s origindlnim typem nebo vyhovovaly normam.

Pouzivejte pouze specifikované druhy mazacich olejti a mazadel nebo jim
ekvivalentni.

K ¢isténi stroje nebo k odstranéni tiisek nepouzivejte stlaceného vzduchu.
Vysledky udrzby kontrolujte za pfitomnosti zodpovédné osoby.

4.6. Bezpec¢nostni predpisy pro pracovni misto

Nebezpeci

Zajistéte vzdy dostatecny pracovni prostor a volny piistup ke stroji a
k perifernimu zafizeni.
Néradi a jiné prekaZky umistéte na k tomu ur¢eném misté vzdaleném od stroje.

Formatovaci pila HOLZMANN
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-V pracovnim prostoru zajistéte dostatecné osvétleni, které nebude vytvaret
stiny nebo zplisobovat stroboskopicky efekt. Pro bezpe¢nou a kvalitni praci
hygienické normy uvadéji minimalni intenzitu 500 Ix.

- Nikdy nepokladejte niradi nebo jiné ptedméty na pracovni stoly nebo na kryty.

5.0. Preprava a skladovani

5.1. Preprava a skladovani

Pti pfepravé a manipulaci bud'te obzvlasté opatrni a svéfte tuto ¢innost kvalifikovanému
persondlu specidlné Skolenému pro tento druh Cinnosti.

Nebezpeci

Béhem nakladani a skladani stroje musite zajistit, aby nedoslo k primacknuti osob nebo
véci strojem!

Nevstupujte do prostoru pod strojem, ktery je zvednut jeFabem nebo vysokozdviznym
vozikem!

Béhem prepravy a skladovani musi byt stroj chranén pied nadmérnymi vibracemi a pied
nadmérnou vlhkosti.

Skladovani je nutno provadét pod piistfeskem v rozsahu teplot od -25°C do 55°C.
Standardné je stroj balen do folie a takto je pfepravovan. Na piani 1ze stroj balit do odolné
dfevéné bedny.

5.2. Zvedani stroje

Stroj, nebo jeho jednotlivé Casti, je mozné zvedat pouze schvdlenym zvedacim zafizenim
s ptfezkousenou nosnosti. Doporucujeme pouZit:

D — vysokozdvizny vozik

E — jetdb nebo jiné zvedaci zafizeni

F — ru¢ni zvedaci vozik

Varovéni
Pouzivejte vozik s dostatecnou délkou vidli!

Ptipravte vysokozdvizny vozik (D) s dostate¢nou nosnosti
-zasunte vidle (G) pod stroj, jak ukazuje obrazek
Pokud budete pouZzivat jefab (E) nebo podobné zdvihaci zafizeni, postupujte nasledovné:
- pripravte si Ctyfi zvedaci pasy (H) nebo ocelova lana min. délky 2 m o
potiebné nosnosti
- upevnéni vazacich prostiedkl na jetdb lze provést napt. dle obrazku
- je zakdzano zvedat stroj za litinovy nebo posuvny sttl
- upevnéte pasy na hdk (J) jefdbu s pozadovanou nosnosti
- pfi mirném nadzvednuti zkontrolujte stabilitu zavéSeni stroje
- stroj zvedejte opatrn€ a pomalu a potom jej premistéte bez prudkych zmén
pohybu na vybrané misto

Hmotnost FKS 315 S 1 000 kg

6.0. Ustaveni stroje
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Odstranite ochranny povlak ze stoll a ostatnich Casti stroje bud’ petrolejem nebo podobnym
rozpoustédlem. Pro tuto ¢innost nepouZivejte benzin a jemu podobnd rozpoustédla, kterd by
mohla zapfiCinit sniZeni odolnosti nékterych ¢asti stroje proti korozi.

Velikost pracovni plochy zdvisi na typu stroje, pfedpoklddanych pracovnich operacich a na
velikosti obrabéného materidlu.

Nezapomeiite na prostor pro umisténi dostatecné vykonného odsdvaciho systému nebo
pripojovacich hadic pii centrdlnim odsavani.

6.1. Pracovni prostor

Je dileZité udrZovat kolem stroje volny prostor minimdlné 0,8 m , ktery je pozadovan pro
pracovni misto.

Pokud se opracovava dlouhy materidl, je zapotfebi mit dostateCny prostor pred i za strojem
v misté vstupu a vystupu materidlu.

6.2. Vyrovnani a upevnéni stroje

Stroj je ve spodni ¢asti stojanu vybaven nohami s vyrovnavacimi Srouby a dirami pro kotevni
Srouby. Pod vyrovnavaci Srouby pouZijte ocelové podlozky ( jsou ¢asti dodavky ) a stroj
vyrovnejte do roviny s toleranci 1 mm/1000 mm a pfiSroubujte k podlaze ( ukotvéte ).

Pfipojeny nacrt ukazuje rozmisténi kotevnich dér na stroji.

6.3. Instalace odnimatelnych ¢asti

- namontujte podpérny rdm (A) na posuvny stil, rdim musi byt podepfen podpérnym ramenem
(B)

- namontujte piicné posuvné pravitko (C) a upina¢ (D)

- namontujte vodici ty¢ (E) pravitka s liStou méfitka

- namontujte rozSiteni stolu (F) s drzakem odsavaci hadice (G)

- nasad’te drzdk podélného pravitka s pravitkem (H)

- na rozviraci klin pfipevnéte bezpecnostni kryt pilovych kotouct (I) nebo namontujte
paralelogram (L) krytu pilového kotouce (M)

- dle potfeby namontujte simovaci patku (J)

- namontujte prodlouzeni stolu (K)

7.0. Pripojeni odsavani

Vystraha

Pro spravnou Cinnost stroje je nutné odsavaci zafizeni s miniméalni odsavaci kapacitou 570
m°*/hod. a miniméln{ rychlosti vzduchu v potrubi 20 m/s pro suché Castice a 790 m’/hod.

s rychlosti vzduchu v potrubi 28 m/s pro mokré Castice.

Na stroji vZdy pracujte pouze se zapnutym odsavanim!

Pohon stroje a odsavaci zafizeni zapinejte soucasné!

Pro pfipojeni pouZzijte flexibilni odsdvaci hadice o priméru 100 mm a 40 mm. Pfi pouZiti
paralerogramu pouZijte odsavaci hadici o priméru 60 mm. Odsdvaci hadice se napojuji na
odsavaci hubice, jejichZ umisténi je nasledujici:

Horni odsdvani od kotoucové pily je pfipojeno k hubici na krytu kotouce.

Primér otvoru (B) je 40 mm ( u paralelogramu 60 mm ).

Spodni odsavéni je vyvedeno na spodku v zadni ¢4sti stroje (A).

Primér hadice odsavani je 100 mm.
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Likvidaci direvniho odpadu je nutno provadét ekologicky, tak aby nebylo zhorSovano
Zivotni prostiedi.

8.0. Pripojeni k elektrorozvodné siti

Nebezpeci

Pripojeni stroje k elektrorozvodné siti miZe provést pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci, ktery zna predepsané normy.

8.1. Piipojeni k siti

Ptivod ke stroji musi byt uzemnén ( nebo nulovan ) podle ptedpist a jiStén nejméné 16ti
ampérovou tavnou pojistkou nebo jisti¢em L. Podle CSN 33 2000-4-482 ( epv HD 384.4.482
S1, dle €l. 482.1.7 v soustavé rozvodu jiné nez jsou kabely s mineralni izolaci a pfipojnicové
rozvodné soustavy, musi byt chrdnény ptred poruchami izolace v sitich TN pomoci
proudovych chrani¢i se jmenovitym vybavovacim rozdilovym proudem Ian = < 300 mA
(viz IEC 364-5-53, €l. 531.2.4; ptisluSné normy pro vyrobek).

8.1.1. Piipojeni stroje- do 3 kW

( instalovany vykon do 3kW vcetn¢€)
Pro napdjeni se pouZziva Ctyi-Zilovy kabel se zasuvkou CEE 16 ampér.

8.1.2. Piipojeni stroje — nad 3 kW

(instalovany vykon nad 3 kW )

Diive, nez pfistoupite k pfipojovani, presvédcte se, Ze v piivodu neni elektrické napéti.
Odsroubujte viko svorkovnice (A), pfipojovaci kabel prostréte do krabice se svorkovnici a
jednotlivé fazové vodice piipojte k odpoviajicim svorkdm. Ochranny vodi¢ ( Zlutozeleny )
ptipojte na svorku PE a stfedni vodi¢ ( svétle modry ) pfipojte na svorku N, pokud je to
pozadovano. Priifezy fazovych vodict a ochranného vodic¢e musi byt v souladu

s pfedepsanymi normami. Zkontrolujte spravnost zapojeni a ptiSroubujte zpét viko
svorkovnice.

8.2. Bezpecnost provozu

Nebezpeci

Poskozené napajeci vedeni musi prislusny odbornik neprodlené vyménit. Provoz

s poskozenymi piivodnimi kabely je Zivotu nebezpeény a proto zakazan.

Pfed uvedenim stroje do provozu se piesveédcte, ze napéti a kmitocet na typovém Stitku stroje
souhlasi s hodnotou pouZivané sit¢.

Varovani

Pred sefizovanim a vyménou nastroji a pied veskerymi sefizovacimi pracemi,
dpravami a adrzbaiskymi pracemi vypnéte vzdy hlavni vypina¢ a uzamknéte jej nebo
odpojte stroj vytazenim vidlice. Tim vylou¢ite moznost nahodného nastartovani stroje
nékym jinym.

8.3. Smér otaceni
Varovani
Formatovaci pila HOLZMANN
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Pri nespravném sméru otaceni vieten hrozi nebezpedi drazu.

Stojite-li u stroje v misté obsluhy, musi se hlavni pilovy kotouc¢ otdcet ve smér hodinovych
rucicek, tzn. doprava a ptrediezovy kotou¢, pokud je ve stroji namontovan, proti sméru
hodinovych rucicek, tedy doleva.

8.4. Zména sméru otaceni

U ttifazovych motora je mozné zménit smér otdceni zdménou ( prepojenim ) vodicu (
¢ernych, nebo ¢erného a hnédého ) na piivodni svorkovnici. Pozor, aby nedoslo k zdméné
Zlutozeleného vodice s fazi!

Upravu elektrického zapojeni smi provadét vyhradné odbornik s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci!

Vystraha

Abyste zjistili spravny smér otaceni, zapnéte stroj jen mzikové, pokud mozno bez
nastroje.

Pri opa¢ném sméru otaceni pilového kotouce hrozi nebezpeci arazu!

8.5. Ochrana elektrickych zarizeni

Elektromotor pohonu pilového vietena mlze byt vybaven elektrickou brzdou, ktera je
schopna zastavit vieteno v poZadovaném cCase — do 10 s.

Pokud elektricka brzda dobie nepracuje ( dobéh vicetena je delsi nez 10 s ) je zakazano
na stroji pracovat!

Ochrana pred nebezpeénym dotykem nezivych ¢asti je provedena samoc¢innym
odpojenimod zdroje dle ¢l. 6.3.1 CSN EN 60 204-1 a IEC 60 346-4-41.

8.6. Ovladani stroje

8.6.1. Ovladani stroje 1f se samostatnym motorem prediezu.

Pripojeni nebo odpojeni stroje od elekrirozvodné sité se provadi zapnutim nebo vypnutim
uzamykatelného hlavniho vypinace ( A ). Dokud nenf stroj pfipojen, nelze jej spustit. Hlavni
vypinag lze zajistit visacim zdmkem proti nezddoucimu zapnuti stroje.

Motor pily se spusti stlacenim zeleného ovladace ( B ) na spoustéci hlavniho ovladaciho
panelu.

Motor pro piediezovy kotouc se spusti ovlada¢em ( D ). Dokud neni spustén motor pily,
nelze motor predrezového kotouce spustit.

Zastaveni stroje se provadi stlatenim ¢erveného ovladace ( C ) na soustéci hlavniho
ovladaciho panelu. Pfi vypadku napéti je stroj prostiednictvim civky stykace vypnut, tzn. Ze
stroj je po obnoveni dodavky proudu zapotiebi znovu zapnout. Je-li motor pretizen,
zabudovany jisti¢ motoru stroj vypne. Jestlize vybavova¢ motorového jistice stroj kratce po
sob¢ opakované vypné (2 az 3 krat), zkontrolujte stroj (funkce motoru, tupy néstroj apod.).
Ovlada¢ nouzového zastaveni ( E ) po pouziti ziistane zajistén ve vypnuté poloze a pred
novym spustenim stroje je nutno ho pooto¢enim hribové hlavice odjistit. Bez tohoto odjisténi
nelze stroj spustit!

8.6.2. Ovladani stroje pro ostatni provedeni
Pfipojeni nebo odpojeni stroje od elektrorozvodné sité se provadi zasunutim nebo vytaZenim
vidlice zastr¢ky ze zadsuvky, nebo zapnutim a vypnutim uzamykatelného hlavniho vypinace
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(A). Dokud nenti stroj pfipojen na sit’, nelze jej spustit. Hlavni vypinac lze zajistit visacim
zémkem proti neZddoucimu zapnuti stroje.

Motor pily se spusti stlacenim zeleného ovladace (B) na motorovém spoustéci.

Motor pro piediezovy kotou¢ se spusti ovladacem (D). Dokud neni spustén motor pily,
nelze motor prediezového kotouce spustit.

Zastaveni stroje se provadi stlaCenim ¢erveného ovladace (C) na motorovém spoustéci. Po
skonceni préce stroj odpojte od sit¢ vytazenim vidlice na pfivodnim kabelu nebo vypnutim
hlavniho vypinace.

Pti vypadku napéti je stroj prostiednictvim civky stykace vypnut, tzn. Ze stroj je po obnoveni
dodavky proudu zapotiebi znovu zapnout. Je-li motor ptetiZen, zabudovany jistic motoru stroj
vypne. Jestlize vybavova¢ motorového jistice stroj kratce po sobé opakované vypne (2 az 3
krat), zkontrolujte stroj (funkce motoru, tupy nastroj apod.).

Ovladac nouzového zastaveni (E) po pouZiti zlistane zajistén vy vypnuté poloze a pred
novym spusténim stroje je nutno ho pootocenim hiibové hlavice odjistit. Bez tohoto odjisténi
nelze stroj spustit!

9.0 Provoz a sefizeni stroje

Vystraha

Serizovani provadéjte zasadné, kdyz je pila v klidu a prediezovy kotouc spustén do
spodni polohy!

9.1 Serizeni kotoucové pily

9.1.1. Nastaveni rozviraciho klinu a ochranného krytu

Rozviraci klin zabranuje pii fezani sevieni obrobku za pilovym kotou¢em, coz by mohlo vést
ke zpétnému vrhu materidlu. Klin musi byt namontovan tak, aby jeho vzdalenost od pilového
kotouce byla v rozmezi 3 az 8 mm a byl vySsi nez nejvyssi bod pilového kotouce. Ochranny
kryt se upeviiuje na rozviraci klin nebo je soucésti paralelogramu. Nahote na rozviracim klinu
je drazka ve tvaru ,,L.“, do které se kryt nasadi a pfipevni.

9.1.2. Vyskové nastaveni

Vyska hlavniho pilového kotoude se nastavuje otaéenim ruéniho kola. Sroub je samosvorny a
nepotiebuje Zadné zajisténi.

Otéaceni doprava = vySka +

Otéaceni doleva = vyska —

Rezn4 vyska se vzdy nastavuje ,,zespodu®, aby bylo moZno vymezit pifpadnou viili. Vyska
fezu se obvykle voli tak, aby zuby vy¢nivaly z obrobku.

9.1.3. Naklapéni kotoucu

Po spusténi prediezového kotouce do spodni polohy a uvolnéni utuzovaci péky (C) u
ovladaciho kola (B) miiZzete ota¢enim tohoto kola kotou¢ pily stranové naklopit az o 45°.
Otédcenim vlevo =45°-90°

Otécenim vpravo = 90° - 45°

Rozhoducici je ptitom ukazatel na stupnici pod sefizovacim kolem pro vySkové nastaveni. Po
sefizeni utuzovaci paku opét dotdhnéte a vysuiite piediezova kotouc. (Naklapénim se
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spusténym prediezovym kotoucem se piredejde mozné kolizi vietene prediezu a pojezdového
voziku).

9.1.4. Nastaveni pi‘edi‘ezového kotouce

Kotou¢ prediezu musi vyt pfesné vyrovnan podle hlavniho kotouce. Sefizovani se provadi
skrz diry ve stole. ZajiStovaci Sroub uvolnéte a regulaénim excentrem pomalu otacejte, dokud
kotou¢ prediezu neni presné nastaven v zakrytu s hlavnim pilovym kotouc¢em. Po skonceni
stranového nastaveni predfezového kotouce zajiStovaci Sroub dotdhnéte.

Vysku prediezového kotouce I1ze podle potieby nastavit Sroubem s ruéni hvézdici (D) a
aretacni matici (E). Po uvolnéni areta¢ni matice (E) otiCenim Sroubu (D) doprava se
prediezovy kotou€ vysouva a naopak. Po nastaveni poZadované polohy aretacni matici (E)
dotahnéte.

Maximalni vy$ka vysunuti piedi‘ezového kotouce nesmi prekrocit 3mm!

9.2. Serizeni podelného pravitka

9.2.1 Nastaveni podelného pravitka

PoZzadovana Sifka fezu se nastavuje piesouvanim podelného pravitka (A) po vodici tyc¢i (B).
Poloha je zajiSténa utuzovaci pakou (C). Pro pfesné&jsi nastaveni 1ze pouZzit jemného
pfesouvani pomoci tfrmenu s matici (D) a aretaénim Sroubem s ru¢ni hvézdici (E). Pravitko
(A) Ize po uvolnéni aretacnich Sroubi (F) vysunout a ,,LL* profil otocit pii fezani tzkych dilci.
Sitka fezu se odedita na méfitku. Nosnym thelnikem lze po uvolnéni piipeviiovacich $roubi

stranové pohybovat a tak méfitko sefidit na spradvnou hodnotu vzhledem k rozvedeni zubi
pouZzitého pilového kotouce.

9.2.2. Sefizeni rovnobéznosti

Rovnobéznost podelného pravitka (A) s pilovym kotoucem (B) se nastavuje zménou polohy
nosté tyce pravitka vysunutim nebo zasunutim nosnych rozpérek (D) v misté pfipevnéni
pravitka k litinovému stolu. Po uvolnéni Sroubt (C) a uvolnéni zajistovacich matic 1ze
rozpérkou otacet a tak ji zaSroubovat nebo vySroubovat na novy rozmér rozepieni. V misté
piipevnéni pravitka k prodlouzeni stolu je nutné novou polohu tyce zajistit pomoci dvojice
matic v lemu prodlouZeni.

Od vyrobce je pravitko nastaveno s rozbihavosti viici pilovému kotouci cca
0,1+0,2mm/1000mm.

9.3. Serizeni pii¢ného pravitka

Serizeni kolmosti: Pfi¢né pravitko (A) je umisténo na podpérném ramu (B) a jeho kolmost

k pilovému kotouci se sefizuje po uvolnéni aretacnich hvézdic (C a D) a aretacniho Sroubu (F)
pootacenim excentrického pouzdra se stiedicim odpruZzenym ¢epem (E). Po sefizeni polohy
nezapomeiite aretacni prvky opét dotdhnout.

Nastaveni thlu Fezu: Po uvolnéni areta¢nich hvézdic (C a D) a zatazeni stiediciho
odpruzeného ¢epu (E) do spodni polohy (pootocenim v této poloze zlstane) 1ze piicné

pravitko (A) nastavit pod thlem 0°+45° podle méfitka (G). Po sefizeni polohy nezapomefite
aretacni prvky opét dotdhnout.
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Nastaveni dorazii: Dorazy Sitky fezu (J) 1ze nastavit po uvolnéni aretacni paky posunutim

v drézce profilu pricného pravitka (A) s odecitanim hodnoty na méfitku. Po sefizeni polohy
nezapomeiite aretacni prvky opét dotdhnout.

Nastaveni nulové polohy: V kolmém sméru pti¢ného pravitka (A) k pilovému kotouci je
jeho poloha zajisténa odpruZzenym stfedicim cepem (E). Pokud nesouhlasi nastavend $ite fezu
dorazem se skute¢nosti (napf. zménou $itky pilového kotouce) 1ze po uvolnéni dvou
aretacnich Sroubil na piilozce v drazce profilu pravitka v misté odpruzeného stiediciho Cepu
(F) nastaveni opravit. Po sefizeni polohy nezapomente aretac¢ni prvky opét dotdhnout.

Poloha podpérného ramu: Podpérny ram (B) s pfi¢nym pravitkem (A) 1ze po uvolnéni
aretacni paky (H) posouvat po nosné tyci stroje. Proti vypadnuti podpérného ramu (B) z nosné

tyCe slouZzi zajistovaci tfrmeny (I). Také 1ze zménit polohu piicného pravitka (A) jeho
pfemisténim na opacnou stranu ramu (B).

9.4. Pripravky a podavace
Pti podélném fezani a Sitce obrobku mensi nezZ 120mm se pro jeho posouvani musi pouZit
tlacidlo, které je soucdsti vybavy. Pro fezani klinti je vhodné si zhotovit pfipravek. Délka

(%

tohoto ptipravku musi byt minimaln¢ 300mm a Sitka 170mm.

9.5. Pracovni mista
Umisténi pracovnich mist u stroje zndzoriuje obrazek.

9.6. Ochranné pomicky

Pro praci na kotoucové pile je piedepsana kratkd vyztuzend zastéra a ochrana oci. Je vhodné
pouZzivat pfimétené chrénice sluchu a doporucenou pracovni obuv. Je zakdzano pouZivat
pracovni plasté.

9.7. Zakazané manipulace

Varovani

Na stroji je zakazano:

- provadét jakékoliv apravy bezpeénostnich prvki stroje bez povoleni vyrobce

- provadét jakékoliv manipulace v rozporu s bezpe¢nostnimi pokyny tohoto navodu
(kap. 3.0.)

- sahat na otacejici se ndstroj nebo jeho blizké okoli a na ostatni pohybujici se ¢asti

- obrabét jiné materidly nez dievo a na bazi dfeva

- pretéZovat stroj pii obrabéni velkych polotovart

- odstranovat tiisky z okoli ndstroji rukou nebo jakymkoliv ptedmétem za chodu stroje

- pouzivat jiné ndstroje, nez které dodava nebo doporucuje vyrobce

10.0. Nastroje

10.1. Doporucené nastroje

Varovani

Pouzivani pilovych kotouci z oceli HSS je pro vysoké riziko jejich lamavosti zakazano!
Pilové kotouce musi byt oznace jménem nebo logem (oznacenim) vyrobce a maximalnimi
dovolenymi otdckami a musi byt vyrobeny podle EN 847-1:1997.

Vhodnymi ndstroji pro pouZiti na tomto stroji jsou:
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pilovy kotou¢: @ 300x3,2/2,2 x 30 — 96 (pocet zubu lze volit dle rozfezavaného materialu)
predfezova kotoué: @ 100 s upinaci dirou @ 20mm a §itkou 2,8 az 3,6mm (sklddany)

Konstrukce stroje predpokladd pouZiti pilovych kotouct o primérech v rozsahu 250 az 315
mm a s tloustkou zubt 3,2 mm. Pro tento typ kotouci je také konstruovan rozviraci klin,
ktery je na stroji namontovén. Podle §itky profezu pilového kotouce je moZné na ptani
zékaznika montovat rozviraci klin $itky 2,5;2,8 a 3 mm. Tento tdaj je na kazdém rozviracim
klinu vyznacen. Pouziti jinych klinti a kotouct s jinymi rozméry je nutno konzulovat

s vyrobcem!

Musi platit, Ze tloust’ka rozviraciho klinu (e) je mezi tloust’kou pilového kotouce (b) a
sifkou fezu (b).

10.2. Vymeéna pilovych kotoucu

Pilovy agregat vysute ru¢nim kolem zvedani do nejvyssi kolmé polohy. Odsuiite posuvny
sttil do zadni koncové polohy, odjistéte a vyklopte ochranny kryt pilovych kotouct a do
otvoru hlavniho vfeta zasuiite zajiStovaci paku (D) z piislusenstvi, aby se zabrénilo jeho
otaceni. OtdCenim matice (A) ve sméru hodinovych rucicek (levy zdvit) tuto odSroubujte,
sejméte piirubu (B) a stary pilovy kotou¢ (C). Na novém pilovém kotouci pied nasazenim
zkontrolujte, jsou-li jeho dosadaci plochy c¢isté a bez vybouleni. Pilovy kotou¢ dotahnéte,
zaklopte a zajistéte ochranny kryt pilovych kotouci.

Pii vyméne kotouce piedfezu postupujte podobnym zptisobem — pozor, vieteno predzezu
ma pravy zavit!

Nasad’te kotou¢, pfirubu a matici a tuto vhodnym néafadim pevné dotdhnéte. Zaklopte nazpét
ochranny kryt pilovych kotoucu.

11.0. Udrzba

Vystraha

Pred zahajenim udrzbarskych nebo opravarskych praci odpojte vzdy stroj od sité!
Vypnéte a uzamknéte hlavni vypina¢ nebo odpojte stroj vytazenim vidlice.

11.1. Napnuti Fement

11.1.1. Napnuti klinového emenu kotoucové pily

Demontujte kryt pilového kotouce neseného rozviracim klinem. Posuvny stil piesuiite do
predni krajni polohy, odjistéte a odklopte kryt pilovych kotouct. Demontujte pilovy kotouc.
Pilovy agregit spust'te do spodni polohy a naklopte jej do polohy cca 20°. Po uvolnéni
zajiStovaci matice (D) pomoci odtlacovaciho Sroubu (C) mezi drzdkem motoru (B) a
vietenovym télesem (E) 1ze ménit osovou vzdédlenost femenic a tim napinat femen (A)
pohonu vietena pily. VyzkouSejte napnuti femenu a zajiSt'ovaci matici (D) opét dotdhnéte.
Zatlacite-li rukou na spravné napnuty femen silou cca 20N (asi 2 kg), mél by se prohnout asi
o 10 mm. Namontujte pilovy kotou¢, zaklopte a zajistéte ochranny kryt pilovych kotouct a
namontujte kryt pilového kotouce neseného rozviracim klinem.

11.1.2. Napnuti plochého Femenu podiezu
11.1.2.1. Pohon piedi‘ezu samostatnym elektromotorem
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Elektromotor piedfezu je pomoci drzdku (E) otocn¢ uloZen na ¢epu (C) a femen (A) je
napindn vlastni hmotnosti mont4ze a listovou pruZinou (D). Po uvolnéni Sroubu (B) 1Ze Cep
(C) natacet a tim ménit predpéti listové pruziny (D).

11.1.2.2. Pohon pi‘edi‘ezu od hlavniho vi‘etena pily

Vteteno piedrezdvaciho kotouce (A) je pohdnéno femenem (B) od hlavniho vietena pily (C).
Na vietenovém télese (D) je umisténa opdasaci kladka (E) a drzak (G) s napinaci kladkou (H).
Zmeénou predpéti pruziny (F) (zména polohy uchyceni na drzdku pomoci dér) 1ze ménit
napnuti femene (B).

11.2. Cisténi a mazani

Stroj je zapotiebi pravidelné Cistit a mazat tyCe, Cepy, zavity a ostatni dily podléhajici korozi
vhodnym olejem. Interval této ¢innosti je zavisly na zptisobu préce, ale provadéjte jej
miniméln¢ jednou za mésic. LoZiska elektromotort, frézovaciho vietena a hiideld kotoucové
pily maji trvalou tukovou népln, jsou oboustranné uzaviena a neni tieba je mazat.

Stoly Cistéte od pryskytice vhodnym rozpoustédlem.

Zabraiite zneciSténi fement olejem a mazacim tukem. Pokud k tomu dojde, oCistéte femen
pouze papirem nebo vysuste.

Cisténi od prachu provadéijte nejlépe vysavaéem. Tuto &innost provadéjte pravidelnd
jedenkrat tydné.

Prehled mazacich mist

Vilcové
uloZeni
Loziska Pohybové vietena Stolova Vfietena a
vieten Srouby ptediezu, deska piiruuby
cepy
naklapéni atd.
Mazaci ikon 1 2 3 4 5
Nutny ukon (hod.) (hod.) (hod.) (hod.) (hod.)
Stéla tukova v«
nplit pfi vyméneé
Mazat 50
rozetrenim
pokud nejsou
osazena
Mgzgt/ 50 8 ndstroji nebo
olejnici . ..
je stroj) mimo
provoz
Plastické
mazivo nebo LV-2-3 LV-2-3 OL-B5 OL-B5 OL-B5
olej
) ISO-L- ISO-L- ISO-LAN
Ekvivalent XCBEA 3 XCBEA 3 ISO-LAN 68 63 ISO-LAN 68
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11.3. Odstranovani poruch

Pti spravném pouzivani a vhodné udrzbé€ by k Zzadnym zdvaddm nemélo dochazet. Pokud by
se na kotouc pily nalepily piliny nebo pokud by doslo k ucpani odvodu tfisek, je tieba pied
provedenim ndpravy stroj vypnout. Pti vzpii€eni obrobku ihned vypnéte stroj!

Tupy pilovy kotouc¢ je ¢astou piiCinou toho, Ze se elektromotor nadmérné zahtiva.

Pokud stroj vykazuje zvySené vibrace, zkontrolujte jeho ustaveni a ukotveni, popt. upnuti a

vyvazeni pouzitych nastrojl.
Stroj nepracuje:
Je zapotiebi provéfit elektroinstalaci a pfipojeni stroje k siti.

Vykon stroje je slaby:
Néstroje nejsou ostré.

Je zvolena piilis velka tiiska na zub pilového kotouce — je nutno posouvat pomaleji material

do fezu.
Remeny pohonti nejsou dostatecné napnuty.
Motor nepracuje na plny vykon — je nutno zavolat odbornika.

Stroj se chvéje:

Spatné naostiené néstroje.

Spatné& nasazené nstroje — znecisténé dosedaci plochy.
Stroj nestoji na rovné podloZce, je nespravné ukotven.

Material narazi do rozviraciho klinu:
Spatné zvolen nebo namontovan rozviraci klin.

12.0. Rozsah dodavky

Kompletn{ stroj.

PtisluSenstvi dle seznamu.

Névod k pouzivani.

Zv1astni piisluSenstvi (pokud je objedndno).

12.1. PrisluSenstvi

Nazev CSN, &.v. ks Poznamka
Kli¢ 13x16 CSN 230610.0 1
KIi¢ 18x24 CSN 230610.0 1
Kli¢ 3 CSN 230710 1
Klic 4 CSN 230710 1
Kli¢ 5 CSN 230710 1
Kli¢ 6 CSN 230710 1
Kli¢ 10 CSN 230710 1
Péka pridrZzovaci 3900 904 1 Pro vieteno pily
Tlacidlo plastové ART. 252-420 1 K ptidrZovani dilct
Krabice kartonova 200 x 400 x 160 1 Pro piibal
Sacek 250 x 350 2 Pro ndvod a ptibal
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13.0. Zvlastni prislusenstvi

Valecek podpérného ramu

Podpérny profil ramu

Pomocné dorazy na podp.ram

Digitalni odmérovani na piicném
pravitku

Digitalni odmérovani na podélném
pravitku

Uhlovaci pravitko pro kratké kusy

pro CV3

pro CV330

typ VDA

Horni odsavani Parallelogram R pramér
100+60 mm

Rozsiteni formatovaciho stolu CV3
CV330

Stil podpérny CV3
CV330

Samovaci patka

Tlacidlo — rukojet’ formatovaciho
stolu

Upinaci excentr navic

O - na piani (optional)
N/A — nenabizi se (not available)

14.0. Nahradni dily

Pfi objedndvani ndhradnich dilt je nutno vzdy uvést vyrobni Cislo stroje (z vyrobniho Stitku),
typ stroje a rok vyroby. Pokud je soucasti tohoto navodu piiloha s uvedenymi ndhradnimi
dily, je vhodné uvadét ¢isla a ndzvy pozadovanych ndhradnich dili podle této ptilohy.

15.0. Zaruka

Préce a Cinnosti zde neuvedené vyzaduji pisemny souhlas firmy Vladimir Dédik. Ke kazdému
stroji a k pfisluSenstvi stroje je pfiloZen zdrucni list. Pro moZnost uplatnéni garancniho nroku
a v zgjmu bezpecnosti vyrobku je zapotiebi, abyste zarucni list vyplnili ihned pfi koupi.
Pokud nebude stroj fddné nainstalovan nebo na ném budou provddény zakdzané manipulace,
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muze dojit k jeho poskozeni nebo k drazu, za néZ nepiebirame v takovém piipadé
zodpovédnost. V ptipadé uplatnéni zdrucniho niaroku se obracejte ptimo na vyrobce.
Po uplynuti zarucni doby muzete nechat provadét opravy jakoukoliv odbornou firmou.

16.0. Nakladani se strojem a obalem po uplynuti Zivotnosti

16.1. Nakladani s obalem

Nase vyrobky jsou pfi piepravé k zdkaznikovi chranény obalem z kartonu nebo PE
folie.Vyrobci téchto obalil vydali na sviij produkt predepsané prohldseni a maji uzavienou
smlouvu o zajisténi plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti odpadu z obalt

s autorizovanou spole¢nosti. Mezi povinnosti téchto spolecnosti patii také informovat
odbératele o zplisobu zajisténi zpétného odbéru.

16.2. Nakladani se strojem

Zivotnost tohoto stroje je do zna¢né miry zavisla na zpaisobu pouZivéani a intenzité pracovniho
nasazeni. Nezanedbatelnou roli zde hraje také Cetnost a druh provadéné idrzby. Deset let je
doba, po kterou je vyrobce stroje ze zdkona odpoveédny uZivateli za Skodu zpisobenou
strojem.

Po uplynuti Zivotnosti stroje je povinnosti majitele zajistit ekologickou likvidaci tohoto
stroje tak, aby byl dodrzen zakon o odpadech a nemohlo dojit k ohrozZeni Zivotniho
prostiedi.

Pfti likvidaci stroje je vhodné postupovat ndsledujicim zptisobem:
1) Odmontujte vSechny plastové dily a odevzdejte do ptislusnych sbérnych kontejnert.
2) Zbyvajici kovové ¢asti rozdélte na Zelezné a neZelezné a odevzdejte je k oddélené
likvidaci ptislusné specializované firmé.
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ZARUCNI PODMINKY

Na naradi a stroje HOLZMANN je poskytovana 24 mésicni zaruka od data prodeje
(prokazat fadné vyplnénym zaru¢nim listem, uctenkou, fakturou)

Zaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachdzenim, ptetizenim,
pouzitim nespravného piisluSenstvi nebo nevhodnych pracovnich ndstrojt, zdsahem
nepovolané osoby, pfirozenym opotiebenimnebo poskozenim béhem transportu.

Pfi uplatiiovani naroki na zaru¢ni opravu je nutno predlozit zaru¢ni list, kterjy je
platny pouze tehdy, je-li opatfen datumem prodeje, vyrobnim ¢islem (¢islem série),
razitkem piislu$né prodejny a podpisem prodavajiciho, ktery tim potvrzuje fadné
predvedeni a vysvétleni funkei vyrobku.

Reklamaci uplatiiujte u prodejce, kde jste nafadi nevo stroj zakoupili, popft. zaSlete
v nerozlozeném stavu do opravy. Prodédvajici je povinen vyplnit zarucni list (datum
prodeje, vyr. ¢islo, ptip. ¢islo série, razitko prodejny a podpis). VSechny tyto udaje
musi byt zaznamenény ihned pii prodeji.

Zaruéni doba se prodluZzuje o dobu, po kterou je nafadi nebo stroj v zaru¢ni oprave.
Nebude-li pii oprave shleddna zavada spadajici do zaruky, hradi ndklady spojené

s vykonem servisného technika vlastnik stroje nebo nafradi.

Stroj nebonéradi zasilejte do opravy s vloZenym zaru¢nim listem, nejlépe v origindlni
krabici, kteou doporuceujeme pro tyto ucely dobie uschovat.

Zaruka zanik4 v téchto pripadech:

vyrobek nebyl dodan ocistény v origindl baleni s fadné vyplnénym zaru¢nim listem
udaje v zaru¢nim listé nesouhlasi s udaji na Stitku stroje

vyrobek je pouZzivan v rozporu s ndivodem k obsluze

zévada vznikla neodbornym zdsahem do vyrobku

vyrobek byl mechanicky poskozen vinou uzivatele (napf. zneciSténim, nedodrzenim
mazaciho pléanu,...)

jedna-li se o ptirozené opotiebeni vyrobku

jedné-li se o béZnou udrzbu vyrobku (napft. vycisténi, promazani, sefizeni,...)

ZARUCNI LIST:
VYROBEK:
Typ: Vyr. &islo:
(série)
Datum: Op. ¢.: Datum:
Razitko a podpis Op. ¢.: Datum:

Bez fadn¢ vyplnéného zar. listu nebude na piipadné reklamace bréan zfetel!
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